CURSAL BAUT IN ZUSAMMENARBEIT MIT BEDEUTENDEN AKTEUREN DER BRANCHE KOMPLETT AUTOMATISCHE FERTIGUNGSLINIEN. TRV 2200 -TRV 2700:3
DIE AUTOMATIK-LOSUNGEN STAMMEN AUSSCHLIESSLICH VON CURSAL UND REICHEN VON DER BELADUNG VON ENTRINDUNGSMASCHINEN BIS ZUR ENTLADUNG

OPTIMIERKAPPSAGE TRV 2700EB 500 IN FERTIGUNGSLINIE MIT ENTRINDUNGSMASCHINE
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Standard technische Eigenschaften

1 - Automatischer Greifsauger
2 - Kettenforderer fur Entrindungsmaschinen mit Vereinzeler
3 - Entrindungsmaschine Modell Nenn- Séageblatt Héhe [0/} Druckluft- Mittlere Maximale Schnitthohe auf

4- Zertifizierte Feuchtigkeitsmessgeréte ohne Kontakt Leistung Arbeitstisch  Absaugschlauch verbrauch Larmbelastung Vorschubge- Fiihrung
5 - VerschleiRfeste Beforderung mit Synchronbandern zwischen am Arbeitsplatz schwindigkeit

SCANNER und Kappsige TRV 2700EB.
6 - Optischer 4-Seiten-Farbscanner
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7-TRV 2700 EB HIGH SPEED-OPTIMIERSAGE (Kw) Ak il itk nl/min. DBA mt./min. Hmm.
8 - Superschnelle Auswerfer ohne Kontakt fir kleine Fiigeteile. @ 500 850
9 - Sortierer nach Lange, Qualitat, Breite TRV 2200E 500 8 @35 /120 420 140 + 100 250 <80 150 + 280 70
10 - Keilzinkenanlage
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Sie charakterisieren sich durch eine sehr
schnelle Geschwindigkeit in Kombination
mit Schnittprazision und Bedienungsfreun-
dlichkeit

Fiir ihren Betrieb ist kein Fachpersonal no-
twendig, da der Bediener lediglich die Holz-
fehler markieren muss: fiir alles andere
sorgt Cursal

TRV 2200E
Die meistproduzierte Optimierkappsage

- superschnell (die Geschwindigkeit wurde
begrenzt auf 300 m/min)

- hochst prazise (Zuschnitt von Fertigprofilen)

- Modulbauweise

- mit umfassendem Zubeh6r und vor allem:
FUR JEDE BRANCHE GEEIGNET!

> Diese Maschine zeichnet sich durch ihre
groRe Anzahl an Komponenten, Bauteilen
und Details aus, ebenso wie durch eine
minimale planmaRige Wartung, dank des
Verzichts auf dynamische Elemente und
passive Getriebe.
Vor kurzem wurde sie zudem in Bezug
auf die Schnittprazision (die bereits zu
den besten ihrer Kategorie gehorte), die
Schnelligkeit und die Laufruhe verbessert.

DIESE UND ANDERE MERKMALE
MACHEN AUS DER TRV 2200E DIE
OPTIMIERKAPPSAGE MIT DEM BESTEN
PREIS-LEISTUNGSVERHALTNIS DES
SEKTORS.

TRV 2700EB
Die ideale Losung fiir Betriebe

- die groRe Holzmengen unterschiedlichster
Qualitat optimieren missen

- die indirekte Kosten definitiv beseitigen wollen,
um aus dem wertvollen Rohstoff Holz den
bestmoglichen Ertrag zu erzielen

> Die gesamte Anlage zeichnet sich durch
fortschrittliche Brushless-Antriebssysteme
(einschlieBlich Sageblatt) und qualitativ
hochwertige Komponenten aus.

> Die erwiesen hohe Produktivitdt ermoglicht
eine Amortisierung der Investition
innerhalb weniger Monate.

TRV 2700EB: IM BEREICH DER
OPTIMIERKAPPSAGEN DER BESTE
DERZEIT ERHALTLICHE KOMPROMISS
ZWISCHEN GESCHWINDIGKEIT UND
SCHNITTPRAZISION

ZUBEHOR

® NO CONTACT-HOCHGESCHWINDIGKEITSAUSWERFER
Speziell fir Stlicke mit einer Lange zwischen 100 und 300
mm, sowie leichte Stiicke mit geschliffener/lackierter
Oberflache

e NC-SCHNELLAUSWERFER (2/100 SEK) Er ist auf ein NC-
Band der Serie TSEP montiert und dient der Zentrierung und
dem Auswurf von Stlicken von 200 bis 3000 mm Grdél3e. Fir
jeden Auswerfer kdnnen ohne Einschrankung verschiedene
Langen, Qualitdtsmerkmale und Breiten eingestellt werden

e DRUCKER AUF WASSERBASIS FUR DIE KLASSIFIZIERUNG

DER GEKAPPTEN WERKSTUCKE (Aufdruck von
alphanumerischen Codes)

¢ AUTOMATISCHER ETIKETTENDRUCKER (Druck von

Barcodes)

e BESCHICKER

Automatischer, horizontaler Kettenférderer mit Vereinzeler

flr Kappséage
* Bendtigt keine Ausristung flr Bretterwechsel.

e Kann Uber Forderbdnder oder einen Bediener beschickt

werden

¢ Erhoht dank seiner praktischen Funktionsweise die
Produktivitat der Kappsage von 25 auf 30%.

* Modulbauweise

KUNDENDIENST
CURSAL

Modem NC KUNDE

Merkmale der Cursal-Software:

e ZUSCHNITT NACH PROGRAMM - ZUSCHNITT NACH
MARKIERUNG — OPTIMIERTER ZUSCHNITT mit Quali-
tats-/Fehlerauswahl

¢ Verschiedene Optimierungspriorititen ¢ Nach Handel-
swert ® Nach Ausschuss ® Nach Menge ¢ Nach Lange ¢
Gemischt

¢ Entwicklung der Software auf industrieller NC-Plattform,
wo die dedizierten Programme storungsfrei bei hochster
Geschwindigkeit laufen konnen (DAS DURCHSCHNITT-
SALTER EINES CURSAL-COMPUTERS BETRAGT KNAPP 20
JAHRE)

e Dank der fortschrittlichen Merkmale der Cursal Optimier-
kappsage erfolgt die Optimierung komplett innerhalb der
Maschine, wodurch der Prozess vereinfacht wird

 SOFTWARE FUR EINE INTEGRIERTE VERWALTUNG MIT DEN KUN-
DENSEITIGEN SYSTEMEN OHNE ZUSATZLICHE SCHNITTSTELLEN

Schneideeinheit

o Gepriftes Bandférdersystem ohne Klemmgefahrdung
mit speziellen, gummierten und rutschfesten An-
druckrollen = universelle Nutzung

e Hochste Schnittprazision auch bei feuchten, geboge-
nen Brettern - es wird eine automatisch begrenzte Ge-
schwindigkeit von 300 m/min erreicht (Version EB). Die
hohe Geschwindigkeit ist durch die Qualitdt der bestdn-
digen Materialien garantiert, die fiir den gesamten Be-
triebszyklus verwendet werden. ROLLEN MIT KLEINEM
DURCHMESSER = GERINGE SCHWUNGKRAFT UND RE-
DUZIERTE MITTENABSTANDE = HOHERE PRAZISION

PC KUNDE

Hohere Sicherheit im Unternehmen
dank der Gerate von Cursal

o Niederhalter mit groRer Dicke fiir den Schutz vor
eventuellen Splittern bei Werkzeugbruch ¢ Tropfen-
schmierung zur Vermeidung von zerstaubtem Ol in der
Umgebungsluft e Ansaugstutzen, der den Zugang zum
Sageblatt verhindert ¢ Sageblattmotor mit Schnell-
stopp ¢ Doppelte Luftfedern, die im Stérungsfall ein
heftiges SchlieRen der Tir vermeiden e Edelstahl-
scharniere mit weitaus hoherer Widerstandsfahig-
keit als herkdmmliche Scharniere (aus Aluminium)
¢ Mikro-Sicherheitsschalter mit verplombtem, nicht
kopierbarem Schliissel fiir die Absperrung von Gefah-
renbereichen e Sicherheitsband am Einlauf einschlie-
Rlich verplombtem Endschalter ¢ Forderband ohne
Klemmgefahrdung

NON-STOP-Optimierung

e Die Automatik-L6sungen von Cursal sind auRerst
weitreichend. Kombinierte Forderer, Einfihr- und
Auswurfvorrichtungen,  Vereinzelner, Be- und
Entladesysteme. Spezifische Beforderungslésungen fiir
die Errichtung komplett automatischer Fertigungslinien

® Ergdnzung mit optischen Scannern, Blockband- und
Mehrblattkreissdgen, Hobel-, Entrindungs- und
Keilzinkenmaschinen



